Navod na pouzitie pre Paskovaci stroj

Kataldgové Cislo: 258025

Popis

Ma Siroké uplatnenie, je mozné ho pouzit na paskovanie (PP paskou) karténov, bankoviek, tlaovin, ale
aj predmetov ako je nabytok, moze byt pouzity na paskovanie kruhovych predmetov napr. hadic,
kablov, veloplastov a pod. K hlavnym prednostiam tohto stroja patri jednoducha obsluha aj Gdrzba,
spolahlivost a univerzéalne pouZitie. Stroj pracuje s paskou so Sirkou 5,5 az 15 mm na navine s dutinkou
s vnutornym priemerom 200 mm. Stroj je vybaveny v zdkladnom prevedeni elektromagnetickou
spojkou krokovania cyklov. Utahovacia sila je plynule regulovatelna.



Informacné stitky a piktogramy pouzité v navode a na stroji
V tomto navode su pouZité rézne kategdrie bezpecnostnych pokynov:
Informacné stitky

Na stroji s umiestnené informacné stitky na upozornenie na zvyskové rizika. Tieto Stitky neodstranujte
ani neposkodzujte.

NEBEZPECENSTVO Nebezpecenstvo mechanickej povahy. Prehliadnutie tychto inStrukcii méze
spOsobit zranenie osdb alebo poskodenie zariadenia

NEBEZPECENSTVO Nebezpecenstvo elektrickym napatim. Prehliadnutim tychto inStrukcii méze
dojst k smrti alebo vaznemu zraneniu os6b

NEBEZPECENSTVO Nebezpecenstvo hortcich povrchov. Prehliadnutie tychto instrukcii méze
spOsobit popalenie oséb.

NEBEZPECENSTVO Nebezpelenstvo stlacenia ruky. Prehliadnutie tychto instrukcii méze spdsobit
zranenie os6b alebo poskodenie zariadenia
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ZAKAZUJE pristup do priestoru neopravnenym osobam.

Piktogramy pouZité v navode

VAROVANIE  Dolezité informdcie alebo dolezity postup.

BEZPECNOSTNE OPATRENIE  Bezpecnostné opatrenia prispievajuce k ochrane oséb pred
nebezpecenstvami.

.t UPOZORNENIE Délezité informacie alebo doleZity postup.
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Bezpeénost

UPOZORNENIE: Pri poutZiti tohto zariadenia by mali byt vidy zaistené zakladné bezpeénostné
opatrenia, aby sa predislo pripadnému riziku poranenia obsluhy stroja ¢i poskodenia stroja.

POZORNE SI PRECITAJITE TENTO NAVOD NA OBSLUHU PRED POUZITiM STROJA!

e Pouzitie navodu
Pred poufZitim stroja si pozorne precitajte nasledujuce inStrukcie a technicku Specifikaciu stroja; to
vam umozni presne spoznat vykony a obmedzenia stroja. Tento navod je uréeny predovsetkym pre
obsluhu stroja, majitela, pracovnika zaistujiceho udrzbu a pod. Navod musi byt uchovavany po celd
dobu Zivotnosti stroja. Tento stroj je uréeny na profesionalnu pracu, a preto nemdze byt tento
navod nikdy nahradzovany doteraj$imi beznymi skisenostami obsluhy s inymi pristrojmi.
e Uchovavajte mimo dosahu nepovolanych osob
Iba obsluha, ktora je obozndmena so vSetkymi pokynmi pre pracu so strojom podla tohto navodu
smie pracovat s tymto strojom.
e Pouzivajte zariadenie iba spravnhym sposobom
Pouzivajte stroj vyhradne na ucely, na ktoré bol konstruovany, t.j. na paskovanie polypropylénovou
paskou! PouZitie inych ako polypropylénovych pasok mdze byt nebezpecéné!
e Pri praci so strojom pouzivajte kvalitné ochranné pomocky
(ochranné rukavice, ochranné okuliare, prip. chranice sluchovych organov). Nepracujte vo volnom
obleku.
e 0Odpajajte zariadenie
Pred cistenim, pravidelnou udrzbou alebo servisnym zdsahom vypinajte stroj (prip. odpojte od
siete).
¢ Vidy si nechajte opravovat Vas stroj iba v autorizovanom servisnom stredisku
Oprava moze byt vykonana iba kvalifikovanym pracovnikom, ktory pouziva origindlne nahradné
diely. Za vzniknuté Skody a chyby spdsobené neodbornym zdsahom nenesie vyrobca ani
predavajlci zodpovednost.
e Starostlivo udrZujte zariadenie
Spravne Cistite a udrZujte stroj, aby ste si zaistili lepSiu a bezpeénejsiu prevadzku. Striktne sa riadte
inStrukciami o mazani stroja a vymenach zakladnych dielov. Zariadenie pravidelne kontrolujte. V
pripade, Ze zistite posSkodenie, kontaktujte vyrobcu alebo predajcu, ktory Vam zaisti vymenu. Na
Cistenie nepouZivajte vodu ani paru.
¢ Pouzivajte vyhradne spravne elektrické napajanie a privodny kabel
Pred pripojenim stroja k sieti skontrolujte, ¢i napatie vo vasej sieti zodpoveda 230V/50Hz. Na
pripojenie pouZivajte kabel spravneho prierezu.
¢ Umiestnenie a pouzivanie stroja
Neskladujte a nepouzivajte stroj vo vonkajSom prostredi. Nepouzivajte stroj v blizkosti vody alebo
v prasnom prostredi. Stroj je ureny vylu¢ne na skladovanie a pouzivanie v prostredi normalnom
AA5/ABS podla €SN 33 2000-3 a €SN 33 2000-5-51 (t.j. rozsah teplét +5 aZ +40 °C)
¢ Priblizujte sa k stroju obozretne
Plochy stroja v blizkosti zvdracieho noza su horuce - pozor! Nebezpecenstvo popalenia! Pocas
paskovania nestrkajte ruky alebo iné Casti tela medzi pasku a baleny predmet alebo do paskovacej
Strbiny.



e Zvyskové rizika

Nedotykajte sa pohyblivych casti stroja, pokial nie je stroj odpojeny od privodu elektrickej
energie.

Miesto ohrozenia: Pohyblivé Casti stroja, priestor paskovania, okolie zvaracieho noza
A Ohrozenie: Nebezpecenstvo stlacenia, narazenia, odrenia, popalenia.

UPOZORNENIE!

Vyrobca nenesie zodpovednost v nasledujcich pripadoch:

® nespravne poufZitie stroja alebo pouzitie v nevhodnych podmienkach (nevhodnom prostredi)
¢ nedostatoc¢na udrzba

* neodborné a neopravnené zasahy a Upravy stroja bez suhlasu vyrobcu

e Ciastocné alebo Uplné zanedbanie pokynov

* vynimocné pripady

Balenie, manipuldacia a doprava

Balenie
Stroj je vo vyrobnom zavode zabaleny do féliového vreca a umiestneny na palete. Nie je konzervovany
na skladovanie. NadsStandardné balenie obsahuje tiez viacvrstvovu karténovu skatulu.

Manipulacia

Stroj je tazky, a preto je nutné dbat na zvySenu opatrnost pri manipuldcii s nim. Stroj sa prepravuje na
palete. Dviha sa pomocou zdvihacich popruhov a zdvesnych zariadeni. Pri skladani stroja z palety
pouzite popruhy alebo stroj premiestnite rucne.

Doprava
Sposob dopravy je potrebné dojednat individudlne s vyrobnym zdvodom. Pre pripad dalSieho
transportu paletu aj Skatulfu uschovajte.

Parametre
Odporucany typ pasky polypropylénova paska
Hmotnost 80 kg

Napajanie 230V



Rozmery S x V x H 895 x 740 x 565 mm

Sirka pasky 8-15,5 mm / dutinka 200 mm
Typ spojenia pasky bezsponkové
Hrabka pasky 0,4-0,7 mm
Utahovacia sila 60-600 N
Utiahnutie pasky elektrické
Vykon 400 W
Vyska pracovnej plochy 730-835 mm
Spo6sob spoja pasky tepelny zvar
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Technické poziadavky

Prevedenie

Zariadenie je vyrabané v sulade s vykresovou dokumentdciou a technologickymi postupmi vyrobcu.
Stroj vyhovuje zdkladnym bezpec¢nostnym predpisom. Vyrobca si ponechdva pravo vykonavat mensie
konstrukéné a materialové zmeny s tym, Ze budu zachované funkéné a mechanické vlastnosti stroja.

Znacenie
Kazdy stroj je vybaveny kovovym Stitkom, ktory obsahuje:

»  Typ vyrobku

> Vyrobné éislo

> Napatie a prikon stroja
Skusanie

Kazdy vyrobeny stroj je vo vyrobnom zivode preskusany a musi svojimi parametrami zodpovedat
stanovenym technickym udajom.



Schéma operacnej Casti stroja

Hlavné sucasti - vonkajsi pohlad
Ovladaci panel

Kanalik pasky

Pracovna doska

Dorazy

Otocné koliesko s brzdou
Otocné koliesko
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Hlavné sucasti - predny pohlad
1. Elektrorozvadzac

2. Paskovacia hlava

3. Brzda odvijaca

4. Odvijac pasky

Hlavné sucasti — vrchny pohlad

Navin pasky

Ventilator motora
Regulacia utahovacej sily
Spojka utahovania

Brzda odvijaca
Elektrorozvadzac
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Hlavné sucasti - paskovacia hlava

Prevodovka
Elektromagneticka spojka

Ventilator

Vystupné vodidlo
PridrZiavac
Odchadzacia doska
Piest

Koncovy pridrziavac
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Vstupné vodidlo
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. Nastrelovacie rolny
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. Utahovacie rolny
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. Vedenie pasky
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. Rolna pasky
. Pdka utahovania
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15.
16.
17.
18.
19.
20.

Solenoid 1

Vacka piestu

Vacka koncového pridrziavaca
Vacka piestu

Vacka hortceho noza

Vacka pridrziavaca

Instalacia stroja

Pre zapojenie je nutné, aby bol stroj zbaveny obalov a umiestneny v spravnej pozicii (teda zaisteny) v

mieste, kde bude pouzivany. Prevadzka moze byt zacata po zavedeni pasky do stroja a po jeho

zapojeni do prislusného zdroja elektriny.

Zavedenie pasky

Nasadenie navinu pasky na odvijac¢
1. Odskrutkujte stredovu hviezdicu odvijaca
2. Vysunte Celo odvijaca B z hriadela

3. Na Celo A a hriadel odvija¢a umiestnite navin
pasky. Koniec pasky musi byt na vrchnej casti

navinu (vid. spodny obrazok)

4. Upevnite spat celo odvijaca B a dotiahnite

stredovu hviezdicu odvijaca

5. V tejto chvili mdéZete z navinu pasky odstranit
vSetky lepiace pasky a fixacné prostriedky

zabranujuce jej samovolnému odvijaniu

Zavedenie pasky do stroja

Nasledujuci postup popisuje zavedenie a

priechod pasky z odvijaca do paskovacej hlavy

stroja.

1.

3.

Pretiahnite pasku pod brzdou odvijaca,
potom okolo valéeka C

Pasku vytiahnite smerom hore a
pretiahnite jej koniec pod vodidlo a okolo
valéeka D

Teraz pdsku vsuvajte smerom dovnutra,
kym sa neobjavi v bode E.

Nastavovaci klin

hviezdica




Nastavenie odvijaca pre rozne priemery dutinky
navinu pasky

1. pre dutinky s priemerom 200mm
Nastavovaci klin ¢. 6 vlozte do otvorov¢. 1a3 na 6

Cele odvijaca ¢.7

2. pre dutinky s priemerom 230mm

Nastavovaci klin ¢. 6 vloZzte do otvorov ¢. 2 a4 na

Cele odvijaca ¢.7
3. pre dutinky s priemerom 280mm
Nastavovaci klin €. 6 vloZte do otvorov €. 3 a 5 na Cele odvijaca ¢.7

Ovladaci panel

Ovladaci panel stroja je umiestneny v prednej Casti panelu na lavej strane.
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1. Hlavny vypinac
Po zapnuti do polohy 1 sa zapnu elektrické obvody a elektromotor. Tento stav indikuje svietiaca
¢ervena kontrolka. Prepnutim hlavného vypinaca do polohy 0 vypnete elektricky privod k stroju.

2. Ruéné vysunutie pasky / reset

Ak svieti zelena kontrolka je mozné jednym stlatenim tohto tladidla vysunut pasku zo stroja. Pokial
svieti ZItd kontrolka, potom druhym stlacenim tohto tlacidla je moZné vykonat reset (do nulovej
polohy).

3. Ruc¢né nastrelenie pasky
Ak stlacite tento spina€, do paskovacieho kandla sa doplni dalSia paska. Doplnenie pasky potrva po celu
dobu stlacenia tohto spinaca.

4. Regulacia dizky nastrelenia pasky
Otac¢anim reguldtora v smere hodinovych ruciciek zvysite dizku doplnenia pasky a naopak.



Postup paskovania

Stroj je teraz pripraveny na zapaskovanie baleného predmetu. Postupujte podla nasledujucich krokov:
1. Zapnite hlavny vypina¢ (do polohy 1) a vyckajte cca 1,5 mindty pre dosiahnutie prevadzkovej
teploty hordceho noza
2. Baleny predmet umiestnite na vrchnu pracovnu dosku, presne nad paskovaciu hlavu k dorazom
3. Na lavej strane baleného predmetu uchopte pasku, obtocte ju okolo neho a vlozte jej koniec do
vodidla pre pasku na pravej strane, kym nezopne spinac LS1. Potom sa paska automaticky utiahne,
zvari, odstrihne a znovu vysunie pre novy uvazok.
POZOR! Nenechajte ruky ani prsty v priestore paskovania!l!

4. Potenciometrom na ovlddacom paneli si nastavte optimalnu dizku pasky, ktord sa
automaticky vysuva po vykonani Uvazku

5. Prekontrolujte zvar a utiahnutie pasky. Pokial nie ste spokojni s vysledkom, nastavte teplotu
horuceho noza alebo hodnotu utiahnutia pasky podla potreby (vid Prevadzkové nastavenie)

Prevadzkové nastavenie

Nastavenie utahovacej sily

Otocte ryhovanym gombikom v zadnej Casti stroja v smere hodinovych ruciciek pre zvysenie
utahovace;j sily a naopak proti smeru hodinovych ruéiciek pre zniZenie velkosti utiahnutia. Pri zvySovani
utahovace;j sily sa vyvarujte ,skokovym zmenam®. Spravne sa postupuje tak, Ze zmena sa vykona
najviac o % otacky gombika, potom sa vykona skisSobny Uvazok a nasledne sa pokracuje v pripadnej
dalSej reguldcii utiahnutia.

Na pravom boku stroja je umiestneny orientacny ukazovatel aktualneho nastavenia utahovacej sily.
Nastavenie teploty horticeho noza

Ak s péasky nedostatocne alebo prilis prevarené, méze to byt sposobené nespravnym nastavenim
teploty horuceho noza.

Upozornenie!!l

Pri nastavovani teploty hortiiceho noza meiite nastavenie po malych hodnotdach, aby ste neposkodili
horuci noz.

Regulator teploty horldceho noza je umiestneny vo vnutri, v pravej Casti stroja.

Pokial je zvar nedostatoCne prevareny, potom teplotu zvyste otdcanim potenciometra v smere
hodinovych ruciciek. Pokial je naopak zvar rozte¢eny a zdeformovany, potom teplotu znizte ota¢anim
potenciometra proti smeru hodinovych ruciciek.

Nastavenie ¢asu chladenia zvaru

Pokial su pasky dobre prevarené, ale zvar sa rozvolfiuje, pretoze je prilis horlci, potom mozete zvysit
¢as chladenia pomocou reguldtora, ktory je umiestneny vo vnutri stroja, z pravej strany rozvadzaca.



Nastavenie stroja pre rozne Sirky pasky

Povolte skrutky ¢. 1 a 2 a ndsledne horné vodidlo €. 3
spolo¢ne s vodidlom €. 4 nastavte do takej polohy, ktora
je v osi s nastrefovacim mechanizmom a zaroven
vymedzuje Sirku poZzadovanej pdsky. Medzera pre pasku
medzi vodidlami ¢. 3 a 4 musi byt cca o 1mm SirSia ako
Sirka pasky, ktoru hodlate pouZivat. Potom skrutky ¢. 1 a
2 pevne utiahnite.

Povolte skrutky ¢. 6 a 7 a nastavte vodidlo ¢. 9 do takej
pozicie, aby spolu s dielom €. 5 tvorilo kanalik so Sirkou,

ktord zodpoveda Sirke zamyslanej pasky rozSirenej o
1mm. Potom skrutky €. 6 a 7 pevne utiahnite.

Udrzba

Vykondva sa iba pri vypnutom hlavnom vypinaci.

Cistenie

Stroj musi byt po kazdej smene vycisteny a zbaveny vsetkych necistét.

Malé ulomky (odstiepky) pasky by mali byt vidy zo stroja odstranené. Zvlastnu pozornost venujte
vodidlu pasky, hordcemu nozu, odchadzacej doske, piestu a odvijacu. Tieto miesta by mali byt raz
tyZzdenne zbavované prachu a inych necistot.

Stroj nesmie byt striekany vodou, iba je mozné ho utriet vihkou handrou a potom do sucha vytriet. Na
Cistenie pouzivajte vysdvac, nie stlaceny vzduch.

Mazanie
Vedenie odchadzacej dosky, vodidla pasky, pridrziavace a piest by mali byt lahko premazavané raz
tyzdenne. Na mazanie pouzivajte olej s nizkou viskozitou (napr. olej na Sijacie stroje).

Raz ro¢ne vymerite olej v prevodovke. Postupujte nasledujicim spésobom:

1. Odstrante uzaver pre dopliiovanie oleja umiestneny na hornej asti prevodovky
2. Odstrarite dolny vypustaci uzaver, aby olej mohol z prevodovky vytiect

3. Pripevnite spat dolny uzaver a doplrite novy olej

4. Pripevnite horny uzaver

Nasledujuce diely nikdy nepremazavaijte:

elektromagneticka spojka
rolna

klinové remene a remenice
mechanicka spojku
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Servis

Na vymenu dielov pouZivajte iba originalne diely a stroj si nechajte opravovat iba autorizovanym
servisnym technikom.

Pravidelne kontrolujte stav klinovych remenov. Ich poskodenie alebo pretiahnutie ovplyviiuje
bezpecnost stroja a velkost utahovacej sily.

Moziné chyby a ich odstranenie

Zakladnou podmienkou pri praci so strojom je dbsledné dodrZiavanie predpisaného pracovného
postupu.

Ak zistite nejaké problémy, skontrolujte, ktory priznak zodpovedd danému problému. Potom
prechadzajte uvedené odpovede, aZ rozrieSite VAs problém.

Priznak: Stroj nenastreluje pdsku

Riesenie:

> Skontrolujte spravne nasadenie cievky podla instrukcii na str. 6 ndvodu

> Skontrolujte spravne nastavenie vodidiel pre Sirku pasky podla instrukcii na str. 8 navodu

> Tlacdidlom na ovladacom paneli vykonajte vysunutie pasky zo stroja a RESET, pasku potom znovu
zavedte do nastrefovacieho mechanizmu

» Skontrolujte priechodnost (odstrarite nedistoty)

Priznak: Stroj po zapnuti hlavného vypinaca nepracuje, kontrolka nesvieti

Riesenie:

> Skontrolujte, ¢i je zapojeny v elektrickej sieti

» Skontrolujte funkénost bezpecnostného spinaca pod odklapacou doskou stola

» Skontrolujte elektronické poistky stroja (z lavej strany elektrorozvadzaca vo vnutri stroja)

Priznak: Pdsku sa nedari prestréit do strbiny nastrelovacieho mechanizmu

Riesenie:

» Odstrihnite poskodeny koniec pasky (najlepsie do miernej $picky)

> Skontrolujte priechodnost drahy pasky v nastrelovacom mechanizme a vyberte pripadné
necistoty

Priznak: Stroj vyddva v priebehu viazacieho cyklu neprijemné zvuky

Riesenie:

» Znizte utahovaciu silu pomocou oto¢ného mechanizmu na zadnej strane stroja
> Skontrolujte premazanie mechanizmov podla navodu

Priznak: Zvar je nekvalitny (konce pdsky sa neprekryvaju alebo je zvar nedostatocne prevareny)

Riesenie:

> Skontrolujte, ¢i vodidla pre nastavenie Sirky pasky st nastavené spravne a ¢i sa po vykonani cyklu
konce pdsky prekryvaju



> Skontrolujte, ¢i na povrchu zvaracieho noZza nezostalo nadmerné mnoZstvo necistét a tieto
odstrante

» Vykonajte korekciu teploty zvaracieho noza

» Skontrolujte dotiahnutie skrutiek a kontaktov vodicov k zvaraciemu nozu

Priznak: Po vykonani zvaru sa okamiite zvar roztrhne

Riesenie:

» Znizte utahovaciu silu pomocou otoéného mechanizmu na zadnej strane stroja
» PrediZte dobu vychladnutia zvaru

Priznak: Pdska sa zvari, ale nedéjde k utiahnutiu

Riesenie:

» Skontrolujte spravne nastavenie utahovacej sily pomocou ovladacieho gombika na zadnej strane
stroja

> Skontrolujte, ¢i predmet nie je prilis maly na dosiahnutie dobrého utiahnutia (minimalna Sirka
predmetu cca 100 mm, minimalny obvod cca 300 mm)

» Skontrolujte, ¢i viazany predmet nema vaésiu hmotnost, nez je limitna utahovacia sila pre danu
viazaciu pasku

Likvidacia
1) Pristroj a obdobné zariadenia bez olejovych naplni

Neznecisteny vyrobok je odpad kategédrie O (ostatné). Vyrobok po skonéeni doby Zivotnosti odovzdajte
na zberné miesta na materialové vyuzitie (Srot, plast, drevo, elektrosrot...). V pripade potreby ho
demontujte na jednotlivé komponenty.

2) Stroj s olejovou napliiou

Neznecisteny stroj po odsati olejovej naplne a vycisteni je odpad kategérie O (ostatné). Olej odovzdajte
na miesto spatného odberu a dalsie ¢asti odovzdajte na zberné miesta na materialové vyutzitie (Srot,
plast, drevo, elektrosrot...). V pripade potreby stroj demontujte na jednotlivé komponenty.



	Informačné štítky a piktogramy použité v návode a na stroji
	V tomto návode sú použité rôzne kategórie bezpečnostných pokynov:
	Informačné štítky
	Na stroji sú umiestnené informačné štítky na upozornenie na zvyškové riziká. Tieto štítky neodstraňujte ani nepoškodzujte.

